&F SINCE 1955

ROVAL

ROVAL Corporation

Chirng chi kiém tra Cdng nghé Xay dwng

Céng nghé chéng &n mon cho vat liéu thép sir dung son kém dac biét

Phwong phap ROVAL ma kém lanh

BCJ-Thtr nghiém va Chirng nhan-104

Trong (1) hodc (2) sau day, ROVAL da dwgc chirng nhan cé hiéu suat chéng &n mon twong
dwong nhw ma kém nhing néng béi Héi déng Chirng nhan va Panh gia Céng nghé Xay dwng
tai Nhat Ban.

(1) Sau khi théi sach bé mét ciia két ciu thép (JIS G 3101), thi cong son ROVAL & dd day mang
khé trung binh trén 80um.

(2) Sau khi chuén bi bé mat thich hop cda thép ma k&m nhadng néng (JIS G 3302 trong lwvong
I&p phu & cé hai mat 80g/m?), thi cong ROVAL & do day mang son trung binh 40um.

Tw két qua cua cac thlr nghiém sau, hiéu qua chdng &n mon cda I&p phi ROVAL duwoc danh

gia ngang bang v&i l&p ma k&m nhang néng JIS H 8641 HDZ55 (trong luvong 1&p phd 550g/m?).

- Th& nghiém phun muéi (JIS K 5600-7-1:1999)

- Th&r nghiém an mon theo chu ky (JIS K 5621:2002 7.12)

- CASS: Thir nghiém phun mubi axit axetic gia tbc déng (JIS H 8502:1999 7.3)
- Kiém tra do 4m (JIS K 5600-7-2:1999)

- Th&r nghiém chu trinh mwa axit nhan tao (JIS H 8502:1999 8.2)

- Th& nghiém khi Sulfur dioxide (DIN 50018, DIN 0.2L)

- Tht nghiém phoi nhiém trong khi quyén (JIS Z 2381:2001)

Dwoc chirng nhdn boi

Toa nha Trung tam Nhdt Ban
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